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1. KONU VE KAPSAM

Bu teknik sartname; TURASAS tarafindan kismi tamiri yaptirilacak, TCDD Tasimacilik A.S. Genel Miidiirliigii
envanterine kayith 4 dingilli cevher vagonlarinin isletme emniyetinin, teknik uygunlugunun ve ekonomik émriiniin
stirdiiriilebilirligini saglamak amactyla gergeklestirilecek kismi tamir islerinin kapsamni, kullanilacak malzeme
ve ekipmanlara iliskin teknik esaslari, yiiklenicinin saglamasi gereken teknik ve idari yeterlilik sartlarini,
uygulanacak bakim ve onarim y&ntemlerini, kalite giivence esaslarini, muayene ve test kriterlerini, kontrol ve kabul
islemlerini, dokiimantasyon yiikiimliiliiklerini ve taraflarin sorumluluklarma iligkin teknik ve idari hiikiimleri

kapsar.

2. TANIMLAR

Bu teknik sartname metninde gegen;

TCDD Tasimacilik A.S: TCDD Tasimacilik A.S. Genel Miidiirliigiinii,

TURASAS: Tiirkiye Rayli Sistem Araglari Sanayii A.S. Genel Miidiirliigiinii

Istekli: Thale konusu tipteki yiik vagonlarina bakim yapabilecek, ECM Bakim Temini Fonksiyonuna
sahip ihaleye teklif veren firmalari

Idare: Tiirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayii A.S. Sivas Bélge Miidiirliigiini,

Yiiklenici: [haleyi kazanan istekliyi

Kontrol Teskilati: TURASAS Genel Miidiirliigiiniin isin kontrolii igin gorevlendirecegi veya hizmet
alim ybntemi ile olugturulan heyet ya da Idare tarafindan gorevlendirilecek personel

Muayene ve Kabul Komisyonu: TURASAS Gefiel Miidiirliigiiniin isin kabulii i¢in gorevlendirecegi
komisyon

ECM: Bakim Yonetiminden Sorumlu Kurulus

YVBK: Yiik Vagonlar1 Bakim Kurallar1 (TCDD Tasimacilik A.S.)

GCU: Yiik Vagonlarinin Kullanimina Iliskin Genel Sozlesme

UIC: Uluslararas1 Demiryollar1 Birligi

UTP: Uluslararasi Demiryolu Tagimaciligy Hiikiimetler Arasi Orgiitii Tek Tip Teknik Talimatlar

TSI: Avrupa Komisyonu Karsilikli Isletilébilirlik Teknik sartnamesi — AB

UHDGM: Ulasturma Hizmetleri Diizenleme Genel Miidiirliigii

Vagon Sandig1: Vagonlarin bojilerinden ayrilmis halindeki kismina verilen isimdir.

Kismi Tamir: Ilgili vagonlarin proje ve teknik resimleri, Yiik Vagonlar: Bakim Kilavuzu (YVBK), bu
Teknik Sartname hiikiimleri ve. EK-20 Is Paylasim ve Maizeme Tedarik Matrisinde belirtilen is
paylasimi ve malzeme tedarigi dogrultusunda; vagon sandigina ait sasi, taban saci, yan duvar, alin
duvar, ara bolmeler, kiilah saclari, bosaltma kapaklari, agma-kapama ve kilitleme mekanizmalari,
basamaklar, tutamaklar, gezenekler ile bunlara ait alt baglanti elemanlarmin kaynakli imalat, sac ve
profil degisimi, montaj, Olciim, muayene, yiizey hazirhgi, kumlama, boyama, vagon yazilari,
isaretlemeler ve diger yapisal bakim, onarim, tadilat ve yenileme faaliyetlerinin tamamini ifade eder.

VVYVY

YV VVYVY

VVVVVYVVYY

3. GENEL HUSUSLAR
Ihale konusu 4 dingilli.cevher vagonlarmin kismi tamir islemlerinin uygulanmasinda esas olan asgari kriterler;

YVBK (Yiik Vagonlari Bakim Kilavuzu), GCU (General Contract of Use for Freight Wagons - Yiik
Vagonlarinin Kullanimina Iliskin Genel Sézlesme) ve ECM (Entity in Charge of Maintenance - Bakim
Yo6netiminden Sorumlu Kurulus) Bakim Temini Fonksiyonu (Fonksiyon IV) Sertifikasyonu gereklilikleri
dogrultusunda.gerceklestirilmesini saglamaktir.

° YVBK/Kriterleri: Yapilacak parga degisimleri; kaynakli imalat ve oksi-gaz kesme islemleri; ekipman
demontaj-montaj islemleri; vagon temizlik, kumlama ve boyama islemleri gibi tiim yapisal miidahaleler YVBK
talimatlarinda yer alan teknik kriterler i¢inde kalacaktur.

° GCU Kcriterleri: Tamir géren vagon sandiginda GCU Ek-9 (Yiik Vagonlari Bakim Kriterleri) kurallarina
tam uyumlu olacak; vagonlarin isletme seyrine engel teskil edecek higbir geometrik veya yapisal kusur
bulunmayacaktir.

o ECM Bakim Temini Fonksiyonu (Fonksiyon IV): Onarimi gerceklestirecek olan Yiiklenici, (EU)
2019/779 yonetmeligi (veya ulusal mevzuat) uyarinca gegerliligi devam eden ECM Bakim Temini sertifikasina
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sahip olmak zorundadir. Yapilan tiim lokal miidahaleler, malzeme izlenebilirlik raporlari (asgari EN 10204 3.1)
ve kaynak kalite kayitlari (EN ISO 15085-2) Bakim Dosyasina islenebilecek formatta Idareye teslimedilecektir.
° Kismi tamiri yapilacak olan 4 Dingilli vagonlar dncelikli olarak (FV.07.00.00 Fas —'wu), (V.33.01.00
Fals — wu), (T2.001.526 Fals — wu) tipi cevher vagonlaridir.

4. TEKNIK YETERLILIKLER
4.1.  Sozlesme konusu kismi tamir faaliyetleri, Yiiklenici tarafindan; YVBK, TCDD Tagimacilik A.S.,

TURASAS ve ilgili diger mevzuat hiikiimlerine uygun olarak, kendi tesislerinde veya “Hizmet Alimlarinda
Idari Sartname ve Soézlesme Taslaklarina ilave Edilecek Idari ve Teknik Hususlar Formu”nda belirtilen

tesis/tesislerde gerceklestirilecektir.

42. Yiiklenici Firma ECM Bakim Temini Fonksiyonuna(Vagon Revizyon Islerini Kapsayan)
yeterliligine sahip olacaktir. Bu kapsamda;

° Yiiklenici, ECM (Entity in Charge of Maintenance) Sertifikasi kapsaminda Bakim Temini
Fonksiyonunu (Maintenance Delivery Function) kapsayan gegerli sertifikaya sahip oldugunu ihale asamasinda
Thale Komisyonuna sunmak zorundadir.

o Sunulacak sertifikanin, akredite ve yetkili belgelendirme kuruluglari tarafindan diizenlenmis olmast
zorunludur.

° Sertifikanin gegerlilik siiresi s6zlesme siiresini kapsayacak olup, siire bitimi halinde yiiklenici tarafindan
yenilenmesi zorunludur.

o Idare, s6zlesme siiresi boyunca yuklemcmm ECM yeterliligini ve ilgili siireglerini denetleme ve belge
talep etme hakkina sahiptir.

° ECM gerekliliklerinin yerine getirilmemesi veya sertifikanin gecerliligini yitirmesi durumunda, idare

sozlesmeye iligkin gerekli yaptirimlar: uygulama hakkini sakli tutar.

4.3.  Yiiklenici firma, EN ISO 15085-2 Demiryolu Araclar ve Bilesenlerinin Kaynag: Standard
kapsaminda gecerli sertifikaya sahip olacak ve bu belgeyi ihale asamasinda Thale Komisyonuna sunmak

zorundadir. Bu kapsamda;

o Sunulacak sertifikanin, akredite ve yetkili bir belgelendirme kurulusu tarafindan diizenlenmis olmasi
zorunludur.

o Sertifikanin kapsami, ihale konusu/ste yer alan kaynakli imalat ve onarim faaliyetlerini kapsamalidir.
° Sertifikanin gegerlilik siiresisézlesme siiresini kapsayacak olup, siire bitimi halinde yiiklenici tarafindan
yenilenmesi zorunludur.

° Idare, gerekli gordiigii-durumlarda sertifika kapsami, gegerliligi ve uygulamalarimna iliskin denetim
yapma ve ek belge talep etme hakkina sahiptir.

° Sertifikanin gecersiz.olmasi, kapsam digi kalmasi veya s6zlesme siiresince iptal edilmesi durumunda

idare, sozlesmeye iliskin gerekli yaptirimlart uygulama hakkini sakl: tutar.

4.4. Yiiklenici firma, isin tamamim veya bir kismim alt yiikleniciye yaptirmasi durumunda, alt
yiiklenicinin bu teknik‘sartnamede belirtilen tiim teknik, idari ve kalite gerekliliklerini eksiksiz olarak
saglamasindan sorumludur. Bu kapsamda;

° Alt yiiklenici, tistlenecegi isin niteligine uygun olarak ECM (Entity in Charge of Maintenance) Bakim
Temini Fonksiyonu kriterlerine ve ilgili mevzuat hiikiimlerine sahip olacaktir.

o Alt. yiikleniciye iligkin tiim bilgi ve belgeler, ise baslanmadan 6nce idarenin onayma sunulacak ve
idarenin yazilionay1 olmadan alt yiiklenici galistirilamayacaktir.

o Alt yiiklenicinin yaptig1 tiim is ve islemler, yiiklenici firmanin sorumlulugunda olup, bu islerden
dogabilecek her tiirlii teknik, idari ve hukuki sorumluluk yiiklenici firmaya aittir.

o Idare, gerekli gordiigii hallerde alt yiiklenicinin faaliyetlerini denetleme, uygunsuzluk tespiti halinde alt

yiiklenicinin degistirilmesini talep etme hakkina sahiptir.
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4.5.  Yiiklenici, caligmalarin yiiriitiilmesi sirasinda is saglig1 ve giivenligi ile seyriisefer/igletme emniyetini
tehlikeye diisiirecek higbir uygulamada bulunmayacaktir. Bu kapsamda;

° Tiim faaliyetler, yiriirliikteki ig saglig1 ve giivenligi mevzuati ile ilgili teknik diizenlemelere uygun
olarak gerceklestirilecektir.

° Caligmalar sirasinda kazaya sebebiyet verebilecek riskler onceden degerlendirilecek we gerekli tiim
tedbirler yiiklenici tarafindan alinacaktir.

° Meydana gelebilecek is kazalari, hasarlar, gevresel etkiler ile iigiincii sahislara ¥erilebilecek zararlar
dahil olmak tizere her tiirlii zarar ve ziyandan yiiklenici sorumludur.

° Yiiklenici, i giivenligi ve emniyet kurallarina uyulmamast nedeniyle olusabilecek her tiirlii idari,

hukuki ve mali sonuglar1 kabul etmis sayilir.

5. ISIN TESLIMIi VE TERMINI

5.1.  Yiiklenici, s6zlesme kapsaminda kismi tamiri yapilacak vagonwsandigi adetlerini igeren termin
programini, sézlesmenin imzalanmasini miiteakip en ge¢ 15 (on bes)-takvim giinii icerisinde yazili olarak
Idareye sunmakla yiikiimliidiir. Yiiklenicinin belirtilen siire igerisinde termin programint Idareye sunmamasi
halinde, s6zlesmenin imzalanmasini miiteakip 15 (on bes) takvim giinliik siirenin sonunda ise baslamis kabul
edilir. Bu tarihten itibaren sozlesmede 6ngoriilen is siiresi ile sozlesmenin diger hiikiimleri islemeye baslar.

5.2.  Yiiklenici tarafindan sunulan termin programina gore kismi tamir islemi yapilacak vagonlarm Idareye
sevkinin saglanmas1 amaciyla, s6z konusu termin programinim idareye ulagmasini miiteakip en ge¢ 10 (on) giin
icerisinde TCDD Tasimacilik A.S.'ye gerekli bildirim Tdarece yapilacak ve sevk edilen vagonlarn vagon
sandiklar1 yiikleniciye teslim edilecektir. Belirtilen siire dgerisinde vagon sandiklarinin sevk edilmesinde
gecikme yasanmasi veya sevkin gerceklestirilememesi halinde, yiiklenici durumu gecikmenin 6grenildigi
tarihten itibaren en ge¢ 3 (iic) is giinii icerisinde yazili olarak Idareye bildirmek zorundadir.

5.3.  Yiiklenicinin, vagon sandiklarinin sevk durumuna iligkin bildirim yiikiimliiliigiinii siiresinde yerine
getirmemesi veya hi¢ yerine getirmemesi nedeniyle ortaya gikabilecek gecikmeler yiiklenici sorumludur. Bu
nedenle meydana gelen gecikmeler icin Yiiklenici tarafindan siire uzatimu, ilave 6deme, tazminat veya herhangi
bir mali hak talebinde bulunulamaz. Ancak, vagon sandiklarinin sevkinin Idareden, TCDD Tasimacilik AS’den
veya yiikleniciden kaynaklanmayan miicbir sebeplerden dolay1 gecikmesi veya gergeklestirilememesi halinde,
durumun belgelendirilmesi sartiyla ve Idarece uygun goriilmesi kaydiyla gecikmeye tekabiil eden siire is
programina ilave edilebilir.

5.4.  Kismi tamiri yapilmak iizere yiikleniciye teslim edilecek vagon sandiklarinin, Idarenin belirleyecegi
yiikleme noktasinda yiikleniciye ait tasima aracina yiiklenmesi ile kismi tamiri tamamlanarak idareye teslim
edilmek {izere getirilen vagon sandiklarinin tasima aracindan indirilmesi islemleri Idare tarafindan
gergeklestirilecektir, Vagon sandiklarinin karayolu ile emniyetli sekilde taginabilmesi igin tasima aracina uygun
sekilde yerlestirilmesi, baglanmasi, sabitlenmesi ve tasima sirasinda hareket etmeyecek sekilde gerekli tiim
emniyet tedbirlerinin alinmasi yiiklenicinin sorumlulugundadir. Yiiklenici, yiikleme islemi tamamlandiktan ve
vagon sandigini tagima aracina emniyetli sekilde sabitlendikten sonra dogabilecek her tiirlii hasar, kayip ve
zarardan sortmludur. Kismi tamir igin yiikleniciye teslim edilen vagon sandiklarinin, Idareye teslim edilinceye
kadar gegen siirede meydana gelebilecek her tiirlii hasar, kayip ve zararlar yiiklenicinin sorumlulugundadir.
Vagon sandiklarmna iliskin sorumluluk, Idare tarafindan vagon sandiklarmin teslim alinmasina iliskin teslim
tutanaginin taraflarca imzalanmasi ile birlikte yeniden Idareye gecer.

5.5. Idareye teslim edilen vagon sandiginin, Muayene ve Kabul Komisyonunca kontrolleri yapilir ve
Muayene-ve Kabul Komisyonunca yapilan kontroller neticesinde reddedilen vagon sandiklari, tespit edilen
eksikliklerin giderilmesi amaciyla Yiikleniciye teslim edilir. Yiklenici, reddedilen vagon sandiginin
eksikliklerini gidermek iizere kendi at6lyesine gotiirmekle yiikiimliidiir. Eksiklikleri giderilen vagon sandiklari,
yeniden muayene ve kabul islemleri icin Idare sahasina getirilecektir. Bu siirecte olusacak yiikleme, indirme,
nakliye ve benzeri tiim masraflar ile vagonun tasinmasi sirasindaki hasar/kayip sorumlulugu Yiikleniciye aittir.
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Ayrica, vagon sandigmin Muayene ve Kabul Komisyonunca reddedilmesi nedeniyle atélyeye gidis-doniis ve
eksiklik giderme asamalarinda gegen siireler, madde 5.12'de belirtilen 20 is giinliik toplam ‘kismi tamir
siiresinden mahsup edilmeyecek olup, siirenin asilmasi durumunda gecikme cezas: hiikiimleri aynen
_ uygulanacaktir.

5.6. 5.1. ve 5.2. maddeleri kapsaminda sunulan termin programmna istinaden gergeklestirilen ilk vagon
sandi81 sevkine miiteakip, yiiklenici termin programinda yer alan vagon sandig1 sevkine iliskin taleplerini “Ek-
21 Vagon Sandigi Talep Formu” nu diizenleyerek Kontrol Teskilatina yazili olarak iletecektir.

Yiiklenici tarafindan “Ek-21 Vagon Sandigi Talep Formu” ile talep edilen vagon sandiklari, talep tarihinden
itibaren en ge¢ 10 (on) giin igerisinde Sivas Bolge Miidiirliigii sahasinda. yiikleniciye Idare tarafindan
yiikleniciye teslim edilecek ve “Ek-22 Vagon Sandigi Teslim Formu” diizenlenerek imza altina alinacaktir.
Vagon sandiklarina iliskin her tiirlii sorumluluk “Ek-22 Vagon Sandigi Teslim Formu” nun taraflarca
imzalanmastyla birlikte yiikleniciye gegecektir. Yiiklenici, termin programinda dngoriilen is programina uygun
olarak ihtiyag duydugu vagon sandiklarini, termin programi tamamlanincaya kadar ayni usul ve esaslar
cergevesinde “Ek-21 Vagon Sandig1 Talep Formu" ile talep etmeyedevam edecektir.

5.7. “Ek-22 Vagon Sandig1 Teslim Formu” tutanag taraflarca imza altina alinmadan vagon sandiklarinin
kismi tamir siirecine baslanamayacaktir. Ancak; Yiiklenici firmanin onayli termin programi uyarinca teslim
almakla yiikiimlii oldugu vagon sandiklarinin, Yikleniciden kaynaklanan nedenlerle (saha kapasitesi
yetersizligi, personel eksikligi vb.) teslim alinmamasi veya teslim siirecinin geciktirilmesi durumunda; s6z
konusu termin programindaki ongoriilen tarihte teslim edilmis sayilacaktir. Bu tarihten itibaren s6zlesme
hiikiimleri ve termin siireleri islemeye baglayacak olup, gecikmeden kaynaklanan tiim idari ve mali yaptirimlar

Yiikleniciye uygulanacaktir.

5.8.  Yiiklenicinin saha kapasitesi, ayn1 anda talep edilebilecek vagon sayisini belirleyen ve sinirlayan bir
unsur olarak kabul edilir.

o Yiiklenici, sozlesme kapsaminda .termin ‘programina gore istlendigi islerin gerektirdigi saha
kapasitesini saglamak, planlamak ve siirdiiriilebilir sekilde yonetmekle yiikiimliidiir.

° Saha kapasitesinin yetersizligi, kapasitenin yanlis planlanmasi veya kapasiteyi asan is taleplerinden
kaynaklanan gecikmeler, yiiklenici a¢isindan herhangi bir mazeret tegkil etmez.

° Bu kapsamda yiiklenici; kapasite yetersizligi gerekgesiyle siire uzatimi talebinde bulunamaz, cezai
sartlardan muaf tutulamaz ve ilave’hak veya mali talepte bulunamaz.

° Tiim planlama, organizasyon ve kapasite yonetimine iligkin sorumluluk yiikleniciye aittir.

5.9.  Idare tarafindan “Ek-22'Vagon Sandig1 Teslim Formu" diizenlenerek kismi tamir amaciyla Yiikleniciye
teslim edilen vagon sandiklamna iliskin ekspertiz islemleri, vagon sandiginin Yiikleniciye teslim edildigi
tarihten itibaren en ge¢ 15 (on bes) is giinii igerisinde, Kontrol Tegkilat: ile Yiiklenici temsilcilerinin katilimiyla
gerceklestirilecektir. Ekspertiz sonucunda tespit edilen bakim, onarim, parga degisimi, yenileme ve diger teknik
islemler, diizenlenecek “Ek-23 Vagon Sandig1 Ekspertiz Formu” ekspertiz kayitlarina islenecek ve Kontrol
Teskilat1 tarafindan onaylanacaktir. Yiiklenici, ekspertiz sonucunda belirlenen islemleri Teknik Sartname
hiikiimlerine uygun olarak yerine getirmekle yiikiimliidiir.

5.10.~Ekspertiz sirasinda yapilacak isler;

° Vagon sandiklarinin mevcut durumu (hasar, eksik parca, deformasyon, korozyon, ¢atlak ve benzeri
uygunsuzluklar) Kontrol Teskilati ile Yiiklenici temsilcileri tarafindan birlikte tespit edilerek ekspertiz
tutanagina islenecektir.

° Vagon sandiklarinin mevcut durumuna iligkin fotograf ve/veya video kayitlari alinarak ekspertiz

dosyasina eklenecektir.
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o Ekspertiz sirasinda tespit edilemeyen ancak sokiim, temizlik, kumlama veya kismi tamir iglemleri
swrasinda ortaya ¢ikan uygunsuzluklar, Yiiklenici tarafindan kayit altina alinarak Kontrol Teskilatina yazili
olarak bildirilecektir. Kontrol Teskilatinin degerlendirmesi ve onay: dogrultusunda belirlenen bakim, onarim,
parga degisimi veya diger islemler, yiiklenici tarafindan teknik sartname hiikiimlerine uygun'elarak yapilacaktir.
° Ekspertiz islemleri sonucunda diizenlenen tutanak ve ekleri, Kontrol Teskilatt ile yiiklenici temsilcileri
tarafindan imzalanarak vagonun bakim dosyasina eklenecektir.

5.11. Kismi tamir siireci, yiikleniciye teslim edilen vagon sandiklarinin ekspertiz-iglemlerinin tamamlandig
tarihte baslar. Ekspertiz islemleri, vagonun yiikleniciye Ek-22 Vagon Sandig1 Teslim Formu ile teslim edildigi
tarihten itibaren en ge¢ 15 (on bes) is giinii icerisinde tamamlanmak zorundadir. 15.i§ giinii i¢erisinde yiiklenici
tarafindan ekspertizi yapilmayan veya onayli termin programina gore yiiklenici' tarafinca teslim alinmayan
vagon sandiklari, termin programinda Ongoriilen tarihte ve adette teslim edilmis sayilir. Bu tarih Kontrol
Teskilatinca tek tarafli olarak da tutanak altina almabilir ve ilgili vagon sandiklarmin tamami igin madde 5.12'de
belirtilen 20 is giinlitk kismi tamir siiresi es zamanli olarak baglamis kabul edilir.

5.12. Vagon sandiklarinin kismi tamiri, ekspertiz formunun taraflarca imza altina alindig; tarihi takip eden
ilk is giinii baslar ve vagon sandiginin Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan eksiksiz sekilde kabul ettigi
tarihte sona erer ve kabul tutanag: diizenlenir. Bu iki tarih arasmdaki toplam siire vagon sandig1 basina 20
(yirmi) is giiniinii kesinlikle agamaz.

Siirenin hesaplanmasinda; Idare tarafindan temin edilecek malzemelerden kaynakl gecikmeler harig, yiiklenici
tarafinca personel yetersizligi, ekipman arizasi, saha kapasitesi, yan sanayi/tedarik¢i gecikmeleri veya
ekspertizde 6ngériilemeyen hasarlar gibi gerekgelerle olusan gecikmeler, siire uzatimina dayanak olusturmaz.
20 is giinliik stirenin asilmast durumunda; gecikilen her giin i¢in s6zlesmede belirtilen gecikme cezast uygulanir.
Ayrica, vagonun servise verilememesinden dogan isletme/kira kaybi ve TCDD Tagimacilik A.S. tarafindan
[dare’ye yansitilacak her tiirlii mali yaptirim, yiiklenicinin ilk hak edisinden mahsup edilmek suretiyle riicu
edilir. Yiiklenici, bu madde hiikiimleri ¢cer¢evesinde herhangi bir ek siire, birim fiyat revizyonu veya mali hak
talebinde bulunamayacagini pesinen kabul ve taahhiit eder.

5.13. Yiiklenici tarafindan teslim aliman“vagonlar igin, kismi tamir islemlerine baslanmadan once iskat
kontrolii yapilir. Yapilan kontrol sonucunda vagon sandiginin tamire uygun oldugu Kontrol Teskilatinca tespit
edilmesi halinde yiiklenici kismi tamir islemlerine baslar. Iskat oldugu tespit edilen vagon sandiklar: ise, Kontrol
Teskilat: tarafindan gerekgeleri ile birlikte yazili olarak Idareye bildirilir. [skat karart verilen vagon sandiklari
icin yiiklenici kismi tamir islemlerine baslayamaz ve bu vagon sandiklarina iliskin nihai karar Idare tarafindan

verilir.

5.14. Kismi tamir islemleri tamamlanan her bir vagon sandig i¢in; gerceklestirilen tiim islemlere, uygulanan
testlere ve kullanilan malzemelere ait sertifikasyon/6lgiim dokiimanlari, Yiiklenici tarafindan 2 (iki) niisha
olacak sekilde klasor ‘diizeninde hazirlanacak ve dijital ortama aktarilacaktir. Fiziksel dosyadaki tiim
dokiimanlar yiiksek |¢éziintrliiklii ve okunabilir formatta taranarak dijital ortama aktarilacaktir. Her vagon
sandig1 i¢in vagon numarasina gére isimlendirilmis bu dijital klasérler; USB bellek, harici disk veya Idarece
uygun goriilen bulut bilisim sistemleri iizerinden yiiklenici tarafinca idareye eksiksiz olarak teslim edilecektir.
Soz konusu klasorler ve dijital kayitlar, vagon sandiginin kabule arz edilmesinden 6nce Kontrol Teskilat: ile
Muayene ve Kabul Komisyonuna eksiksiz olarak teslim edilecektir.

5.15. ~~Vagon sandiginin fiziksel kismi tamir islemleri tamamlanmis ve "kabule hazir" beyani yapilmis olsa
dahi; ilgili vagon sandiginin dosyasinin eksik, teknik kriterlere aykiri, hatali veya dijital kaydinin ulasilamaz
olmas: durumunda muayene ve kabul islemleri kesinlikle baslatilmayacaktir. Bu durumda vagon sandigi
“teslime hazir" kabul edilmez; dosya kusurlarinin giderilmesi asamasinda gegen siireler yiiklenicinin kismi tamir
siiresinden mahsup edilmez ve gecikme yaptirimlar1 uygulanmaya devam eder.

5.16. Vagon sandig1 kismi tamir dosyasinda;

Form No: ARGF 002 Yayim Tarlhl 26.4.2023 Revizyon No: 1

£ R S o




06.08.2026

2507

Sayi-Tarih —imza

SATINALMA iCiNDIR

%P
g I (

TEXNIK SARTNAME FORMU Sayfa No 7/ 17
B id
TURASAS 4 DINGILLI CEVHER VAGONLARININ Sartname No

KISMI TAMIR TEKNIiK SARTNAMES] (Tech. Spee. No) | 1832-D)
° Birinci sayfasinda, kismi tamir sonras1 durumu gosterir en az 4 (dort) adet fotograf (vagon yazitablosu,
revizyon kosesi, genel goriiniis ve gerekli goriilen diger detaylar) yer alir.
° ikinci sayfasinda, kismi tamir 6ncesi durumu gésterir en az 4 (dort) adet fotograf (vagon yazi tablosu,
revizyon késesi, genel goriiniis, hasarli bolgeler ve gerekli goriilen diger detaylar) yer alir.
° Fotograflar, vagon sandiginin genel durumunu ve yapilan islemleri acik ve net sekilde gosterecek
nitelikte, okunabilir ve izlenebilir olacaktir.
° Yiiklenici, kismi tamir siireci kapsaminda Ek-22 Vagon Sandig1 Teslim Formunda belirtilen hususlara
iligskin gorsel kayitlar1 olusturmakla yiikiimliidiir.
° Hazirlanan gorsellerin; bir niishasi Kontrol Teskilatinca muhafaza edilir, bir niishasi ise ilgili vagonun
bakim dosyasinda yer almak iizere yiiklenici tarafindan saklanir.
° Eksik, yetersiz veya uygun olmayan belgelerin tespit edilmesi halinde ilgilivagon sandig1 dosyasi kabul
edilmez ve muayene kabul islemleri baglatilmaz.
° Kismi tamir faaliyetlerinin tiim safhalarinda gerekli olan kayitlar,»YVBK ve ilgili mevzuatlarda

belirtilen formlar araciligiyla diizenli olarak tutulur.

6. VAGON SANDIGININ KISMIi TAMIR ESASLARI

Yiikleniciye teslim edilen vagon sandiklarmin bakim ve revizyon faaliyetleri yiiklenici tarafindan; Yiikk Vagonu
Bakim Kilavuzu (YVBK), ECM (Bakim Temini Fonksiyonu)gereklilikleri ile UIC (Uluslararasi1 Demiryollari
Birligi), TS EN 13775, GCU (General Contract of Use for Wagons), Ulastirma ve Altyap1 Bakanligt UHDGM,
TCDD Tasimacilik A.S. ve TURASAS diizenlemeleri bastaolmak iizere ilgili tiim ulusal ve uluslararasi
mevzuat hiikiimlerine uygun olarak gergeklestirilir.

Kismi tamir islemleri kapsaminda yiiklenici Ek-20 Is Paylasim ve Malzeme Tedarik Matrisinde belirlenen
is ve islemler ile malzeme tedarik islemlerini yapmakla yiikiimliidiir.

Yiiklenici, s6z konusu mevzuat ve standartlarda belirtilen asgari sartlara tam uyum saglamakla yiikiimli olup,
aykiri uygulamalardan dogabilecek her tiirlii teknik, idari ve mali sorumluluk yiikleniciye aittir.

6.1. Kismi tamiri yapilacak olan vagonsandiklar (sahanlik, basamak, kapaklar ve fren sistemi pargalari dahil)
ekspertiz isleminden 6nce yiiklenici tarafindan komple ig, dis, alt ve iist tiim yiizeyleri; demir cevheri, komiir,
toprak, yag, tortu, kopiik kalmtilar: vb:tiim kirlerden temizlenecektir. Sandik i¢ yiizeylerinde katman seklinde
yapisik olan demir tufalleri kazinarak temizlenecektir.

6.2. Kismi tamiri yapilacak vagon sandiklari, ekspertiz islemi i¢in yiiklenici tesislerinde uygun yiikseklikteki
sehpalara alinmis sekilde Idare Kontrol Teskilatt ve yiiklenici esliginde yapilacaktir. Ekspertiz sirasinda vagon
sandiklarinda yapilacak tamir, bakim, par¢a degisimi, yenileme ve tadilat islemleri kayit altina alinacaktir. Bu
tespitler dogrultusunda gerekli.islemler yiiklenici tarafindan yerine getirilecektir. Yapilacak islemlerin asgari
kapsami bu teknik sartnamenin 7'nci maddesinde tanimlanmis olup, yiiklenici s6z konusu maddede belirtilen
asgari bakim ve onarim islemlerini eksiksiz olarak yerine getirmekle yiikiimliidiir. Kismi tamir siirecinde,
ekspertiz asamasinda tespit edilemeyen ancak sokiim, temizlik veya kismi tamir iglemleri sirasinda ortaya ¢ikan
ve teknik sartnamenin 7'nci maddesinde tanimlanan is kapsami igerisinde kalan ilave bakim ve onarim
ihtiyaglari, idare Kontrol Teskilatinin yazilt onay1 dogrultusunda yiiklenici tarafindan herhangi bir ilave bedel
talep edilmeksizin yerine getirilecektir.

6.3. Yiiklenici tarafindan gerceklestirilecek kismi tamir islerinin her asamast, Idare tarafindan gorevlendirilen
Kontrol, Tegskilat: tarafindan izlenecek, denetlenecek ve gerekli gériilen ara kontroller gergeklestirilecektir.
Yiiklenici,» Kontrol Teskilatinin talep edecegi her tiirlii bilgi ve belgeyi sunmak, kontrol ve denetim
faaliyetlerinin saglikli sekilde yiiriitiilmesi i¢in gerekli is birligini saglamakla yiikiimliidiir.

6:4.. < Kismi tamir iglemlerinin her asamasinda; teknik sartname, ilgili teknik resimler, ilgili standartlar ve
bakim dokiimanlarina uygunluk Kontrol Teskilati tarafindan denetlenecek olup, tespit edilen uygunsuzluklar
yiiklenici tarafindan gecikmeksizin giderilecektir.
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6.5. Bu teknik sartnamenin uygulanmasi sirasinda ortaya cikabilecek teknik tereddiit. veya' yorum
farkliliklarinda, oncelikle teknik sartname hiikiimleri, ilgili teknik resimler, Yiik Vagonlari Bakim Kilavuzu
(YVBK), GCU ve ECM gereklilikleri esas alinir. Bu dokiimanlarda hitkiim bulunmayan hallerde; idare Kontrol
Teskilatinin verecegi teknik talimatlar dogrultusunda iglem yapilir.

7. KISMi TAMIR ASAMALARI

7.1.  Vagon Sandigimin Kesim, Temizlik, Kumlama ve Sokiim Islemleri

° Kismi tamiri yapilacak vagon sandiklarinin, sahanliklar, basamaklar, kapaklar ve vagon iizerinde
bulunan fren sistemi pargalar1 dahil i¢, dis, alt ve iist yiizeyleri, yiiklenici tarafindan, demir cevheri, kdmiir,
toprak, yag, tortu, képiik kalintilar1 ve benzeri tiim kir ve yabanci maddelerden tamamen temizlenecektir.

0 Vagon sandiklarmin temizlik igleminin tamamlanmasina miiteakip, sac, profil, késebent, vb. kesimleri
ile temizlik, kumlama ve ekipman sékiim islemleri yiiklenici tarafindan gergeklestirilecektir. Bu islemlerin
ardindan vagon sandiklarina uygun yontemler ile kumlama islemi yapilacaktir. Kumlamasi yapilan vagon
sandig1 iizerinde detayli gorsel muayene yapilacak, vagon sandiginda tespit edilen catlak, deformasyon,
korozyon, eksiklik ve diger uygunsuzluklar Kontrol Teskilati tarafindan degerlendirilecek ve tespit edilen
uygunsuzluklar yiiklenici tarafinca giderilecektir. Tespit edilen uygunsuzluklar giderilmeden bir sonraki imalat
veya birlestirme asamalarina gecilmeyecektir.

° Kumlama islemleri swrasinda zarar gorme ihtimali bulunan tiim ekipman ve yiizeyler; mekanizma
diglileri, tamponlarin iglenmis ve yagli yiizeyleri, fren valfleri, regiilattrler, silindirler, tanitim levhalar ve
benzeri hassas alt bilesenler uygun kaplama, maskeleme. veya koruyucu ekipman kullanilarak yiiklenici
tarafindan muhafaza altina alinacaktir.

° Kismi tamir kapsaminda Idareye teslim edilecek alt bilesenler yiiklenici tarafindan markalanacak,
pargalarin seri numaralart Ek-24 Kismi Tamir Kapsaminda Idareye Teslim Edilen Malzemeler Formuna
islenerek kayit altina alinacak ve Idareye sunulacaktir. Sokiilen malzemelerin yiiklenmesi, tasmnmast,
bosaltilmasi, istiflenmesi ve teslimine iliskin her. tiirlii is¢ilik, ekipman, arag, nakliye ve diger giderler
yiikleniciye ait olup, bu isler i¢in ayrica herhangi bir bedel 6denmeyecektir. Idareye teslim edilinceye kadar
s6kiilen malzemelerin muhafazasi, korunmasti, hasar gérmemesi ve kaybolmamasi ile ilgili her tiirlii sorumluluk

yiikleniciye aittir.

7.2.  Vagon Sandig1 Yenilenmesi

° Vagon sandig 6lgii ve kontrolleri glincel YVBK hiikiimlerine gére yapilir. Yiiklenici tarafindan 6lgiim
sonuglari i¢in tanzim edilen form Kontrol Teskilatina sunulacaktir.

° Ek-25 Vagon Sandig1 Kismi Tamir Béliimleri listesinde bulunan bilesenlere gére vagon sandigi kismi
tamir iglemleri yiiklenici tarafinca ilgili vagonun evsafinda ve teknik resimlerinde belirtilen hususlara gore
yapilacaktir.

° Vagon sandiginin tiim ‘aksamlari (bosaltma kapaklari, agma-kapama mekanizmalari, vb.) ¢alisir hale
getirilecektir.

° Basamak, tutamak ve gezenek ekipmanlarindan teknik sartnamede belirtilen standartlara uygun
olmayanlari, standartlarda istenilen 6zelliklere uygun hale getirilecektir.

° Vagon sandi1 tizerinde bulunan baglanti elemanlarindan yenilenmesi gerekenler ilgili vagonun teknik

resimlerinde belirtilen &zelliklere sahip baglanti elemanlari ile yenilenecek ve tork anahtari ile tork kontrolleri
yapilacaktir. Yiiklenici bu islemleri tork kontrol formuna kaydederek vagon dosyasinda sunacaktir.

° Vagon sandig: iizerinde yapilan kaynak islemlerine ait kaynak izlenebilirlik formu diizenlenecektir ve
vagon dosyasinda sunulacaktir.

° Kaynake!1 olarak ¢alisan personellerin teknik sartnamede belirtilen standartlara gore kaynak sertifikalar
olacak ve vagon dosyasinda sunulacaktir.

° Tamir WPS leri olusturulacak. VT muayeneleri TS EN ISO 9712 standardina gére belgelendirilmis
Seviye ILyiiklenici personelleri tarafindan yapilacaktir.

° Biitiin islemlerin kontrol asamalarinda uygunluk takibi yiiklenici kontrol elemanlar1 tarafindan

yapilacak ve belgelendirilecektir. Hazirlanan tiim belgeler Kontrol Teskilatina sunulacaktir.
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7.3. Tampon, Cer Tertibati, Susta ve Diger Ekipmanlar
° Tampon tertibati, kogsum takimi, cer kancasi, cer paketi, yar1 otomatik kuplér tertibati ile\bunlara ait

pargalar, yiiklenici tarafindan vagon sandigindan sokiilecek ve ait oldugu vagonu gosterecek sekilde uygun
yontemlerle markalanacaktir. Sokiilen pargalar, EK-21 Idareye Teslim Edilen Malzemeler-Formuna kayit
formuna islenerek Idareye teslim edilmek iizere Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasina yiiklenici tarafindan
sevk edilecektir.

° Vagon sandigindan sokiilen ekipmanlar Ek-20 Is Paylasim ve Malzeme Tedarik Matrisinde belirlenen
is paylasimina gore yapilacaktir. Idare sorumlulugunda olan ekipmanlarindan bakimi‘tamamlanan veya yeni
temin edilen pargalar, Idare tarafindan Sivas Bélge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim tutanag: diizenlenerek
yiikleniciye teslim edilecektir. Idare sorumlulugu disinda olan malzemelerin témini ve bakimi yiiklenici
sorumlugundadir.

° Idare tarafindan yiikleniciye teslim edilen ekipmanlar ilgili vagon sandigma teknik resimler, montaj
talimatlar1 ve ilgili standartlara uygun olarak yiiklenici tarafindan monte edilecektir.

° Montaj1 tamamlanan ekipmanlara ait seri numarasi, stok numarasi.veya diger izlenebilirlik bilgileri
yiiklenici tarafindan ilgili bakim ve izlenebilirlik formlarina islenecekwe vagon dosyasina eklenecektir.

° Montaj islemleri tamamlanan ekipmanlarin montaj sonrast uygunluklari Kontrol Tegkilatinca kontrol
edilecektir. Kontroller sonucunda tespit edilen uygunsuzluklar,.yiiklenici tarafindan herhangi bir ilave bedel
talep edilmeksizin giderilecek ve uygunluk saglanincaya kadar gerekli diizeltici islemler gergeklestirilecektir.

° Idare tarafindan yiikleniciye teslim edilen malzemelerin’ montaj islemleri sirasinda zarar gdrmesi
durumunda, zarar géren parganin yenileme ve diger masraflari yiikleniciye riicu edilir.

7.4. Bosaltma Kapag1 A¢cma-Kapama ve Kilitleme Tertibatinin Bakim

° Agma-kapama mekanizmas: ile kilitleme tertibatina ait pargalarin demontaji, montaji, bakim ve
onarim iglemleri, gerekli kesme, kaynak ve ayar islemleri yiiklenici tarafindan gerceklestirilecektir.

° Ag¢ma-kapama mekanizmasi ve kilitleme. tertibatina ait ana komponentler ile degisimi gerekli
goriilen pargalar Idare tarafindan temin edilerek yiikleniciye teslim edilecektir.

° Ag¢ma-kapama mekanizmasi ve kilitleme tertibatinin montajinda kullanilan perno, burg (baga),
cesitli ol¢ii ve tiplerde civata, delikli civata, somun, emniyetli somun, tagli somun, rondela, yayli rondela,
gupilya ve benzeri standart baglanti elemanlar yiiklenici tarafindan temin edilecek ve montaj sirasinda
kullanilacaktir.

o Montaji tamamlanan agma-kapama mekanizmasi ve Kkilitleme tertibati, teknik resimler, Yiik
Vagonlart Bakim Kilavuzu (YVBK) ve ilgili standartlara uygun olarak ayarlanacak; fonksiyon kontrolleri
yapilarak bosaltma kapaklarinin emniyetli ve sorunsuz sekilde ¢alismasi saglanacaktir.

7.5.  Vagonun Boya; Yazi ve Diger Islemlerinin Yapilmas:

Asagidaki is ve islemler; Yik Vagonu Bakim Kilavuzu (YVBK), ECM (Bakim Temini Fonksiyonu)
gereklilikleri ile UIC (Uluslararast Demiryollari Birligi), GCU (General Contract of Use for Wagons), Ulastirma
ve Altyapi Bakanligzi UHDGM, TCDD Tagimacilik A.S. ve TURASAS diizenlemeleri basta olmak iizere ilgili
tim ulusal ve uluslararasi mevzuat hiikiimlerine uygun olarak yiiklenici tarafinca gergeklestirilir.

° Vagon sandiklarinin i¢ ve dis yiizeylerinin kumlanmasi, astarlanmasi, boyanmasi, vagon yazilari ve
vagon isaretlemeleri ilgili vagon sandiklarinin evsafi ve teknik resimleri ile YVBK ve GCU sartlarini saglayacak
sekilde yiiklenici tarafinca yapilacaktir. Vagon sandigt iizerinde bulunan tiim yazi saclari, etiketleri ve sportlar
ilgili vagonun giincel yazi durumuna ve evsafina uygun olarak revize edilecektir. TCDD Tasumacilik A.S.
tarafindan boya renklerinde degisiklik yapilmasi halinde, giincel renk standartlari yazili olarak yiikleniciye
bildirilecek ve bildirilen yeni renkler yiiklenici tarafindan uygulanacaktir.

° Yiiklenici firma boyama islemini yaptiktan sonra boya-kaplama formunu standartlara gére doldurur ve
Kontrol Teskilatina sunar. Yiiklenici firma, vagon sandig1 boyama, yazi ve isaretlemele islemlerini YVBK,

UIC hiikiimlerine gére yapar.
D) Vagonlarn iizerinde kullanilamayacak durumda olan baglanti elemanlari yenileri ile degistirilecek olup,

teknik resimlerde belirtilen kalitelerde olacaktir.
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° Vagon sandigimin son kontrolii, yiiklenici firmanin kontrol elemanlari ve Kontrol Tegkilati nezaretinde
uygun bir ortamda yapilir, daha 6nce tespit edilemeyen eksiklikler yiiklenici tarafindan giderilir.

° Vagon sandig1 ve ekipmanlar: i¢in diizenlenen ve Kontrol Tegkilati tarafindan incelenen form ve
raporlar bakim dosyasinda Yiiklenici tarafindan muhafaza edilir.

° Yiiklenici tarafinca bakimi yapilan vagon sandiklarinin teslim ve kabul islemleri icin Muayene ve Kabul
komisyonu yiiklenici tarafinca davet edilecektir.

8. KONTROL TESKILATININ GOREV, YETKi VE SORUMLULUKLARI
8.1.  Kontrol Teskilati, yiiklenicinin ise baslamasindan isin tamamlanmasina kadar gecen siiregte; vagon
sandiklarinin kismi tamir iglerinin teknik sartname hiikiimlerine uygunlugunu, kullanilan malzemelerin kalite
belgeleri ve izlenebilirligini ile bakim faaliyetlerinin sistematik sekilde yiiriitiilmesini denetler.

Kontrol tegkilatinin bulunmadig1 zamanlarda teknik sartnamenin 9:19. maddesi uygulanir.

8.2.  Denetimler sonucunda tespit edilen her tiirlii uygunsuzluk ve eksiklikler yiikleniciye ve Idareye yazili
ve/veya gerekli hallerde sozlii olarak bildirilir. Yiiklenici, tespit edilens uygunsuzluklari en kisa siirede
gidermekle ytikiimliidiir.

Yiiklenicinin yapilan uyari ve ikazlara ragmen gerekli tedbirleri almamas, yiikiimliiliiklerini yerine getirmemesi
veya ¢alismalarinda iyilesme saglanamamasi1 durumunda; Kontrel Teskilati tarafindan yiiklenici firmaya yazili
olarak ihtarda bulunulur. [htar sonrasi da uygunsuzluklarin devam etmesi halinde, durum gerekgeleri ile birlikte
Kontrol Teskilatinca Idareye bildirilir. TURASAS Genel Miidiirliigii, isin durdurulmasi ve/veya sézlesmenin
feshi dahil olmak tizere s6zlesmeden kaynaklanan tiim idarive hukuki yaptirimlari uygulama yetkisine sahiptir.

8.3.  Idare tarafindan yiiklenici firmaya teslim edilen vagon sandiklarmin bakim asamalarinda,

° Vagon sandiklarinin mevcut durumu (hasar, eksik parca, deformasyon vb.) taraflarca birlikte tespit
edilir ve tutanak altina alir/aldirir.

o Gerekli hallerde fotograf ve video kayitlart ile durum tespiti yapar/yaptirir.

° Teslim sirasinda tespit edilmeyen ancak bakim siirecinde ortaya ¢ikan uygunsuzluklar ayrica kayit altina
alir/aldirir.

° Teslim tutanag) taraflarca imza altina alinmadan vagon sandiklarinin bakim siireci baglatmaz.

8.4.  Kismi tamir siirecine baslanan.vagon sandiklarinin yiiklenici tarafindan kumlamas: yapildiktan sonra
kontrolii yapilip “Vagon sandig1 tamir sehpasina almabilir.” onayn1 verir.

8.5.  Yiiklenici tarafindan tamir sehpalarma alinan vagon sandiginin sasilerinin sac kalinliklari yiiklenici
personeli tarafindan kontrol edilen ve YVBK revizyon standartlarmi saglamayan sac, profil vb. malzemeler
ilgili vagonun teknik resmindeki 6l¢ii ve teknik 6zellikteki iiriinler ile degistirilen isler ile yapilan is ve islemler
ait yiiklenici tarafindan diizenlenen raporlar, 6l¢iimleri ve kontrolleri yapar/yaptirir.

8.6.  Kabul islemleri tamamlanan vagon sandiklari i¢in hak edis dokiimanlarini hazirlar ve kabul heyetine
sunar. Imzalama ve onay siireci tamamlanan hak edis dokiimanlarini idareye sunmak iizere yiikleniciye teslim
eder/ettirir.

8.7.  Kismi tamir islemine alinan vagon sandiklarinin kayitlari ve yapilan islerin kayit altina alinmasi ile
yiiklenici ile idare arasindaki malzeme transfer islemlerini belgelendirmesini yapar/yapturir.

9. DIGER HUSUSLAR

9.1. “istekliler teklif vermeden 6nce tamir edilecek vagonlar: ihale 6ncesi (imkan dahilinde) gorebilir ve
inceleyebilirler.

9.2, Yiiklenici her tiirlii talebini TURASAS'a yazili olarak onceden bildirecek, talep degerlendirilip
yiikleniciye yazili olarak bildirilecektir.
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9.3.  Vagon sandiklarinin kismi tamir islemlerinde, Idare tarafindan kaynaklanan gecikmelerde, yiiklenici
tarafinca belgelemek kaydiyla, yapilan talep dogrultusunda yiikleniciye cezasiz ek siire TURASAS tarafindan

verilebilir.
9.4.  Istekliler, teknik dokiimanlar, yapilacak isler ve numuneler icin TURASAS'tan bilgi alabilirler.

9.5.  Kismi tamir isinde kullanilacak tiim takim, alet, edevat, metre, kumpas, test cihaz ve ekipmanlari,
kaynak makinasi, sac kalinlik 6l¢iim cihazlari, tezgahlar, liftler ve bunlarin sarf malzemeleri (kesme, taslama
tas1, kaynak elektrot/teli, gaz alt1 kaynag icin koruyucu gaz, kesme islemlerivigin yanic1 ve yakici gaz vb.)
Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

9.6. Kismi tamir isinde kullanilacak tiim takim, tezgdh, alet, edevat, metre, kumpas, test cihaz ve
ekipmanlari, kaynak makinasi, sac kalmlik 6lgiim cihazlari, vb. sinifina/gére akredite kurulus tarafinca kalibre
edilmis olacaktir ve belgeleri Kontrol teskilatina sunulacaktir. Uygun olmayan ekipmanlar ile kesinlikle

calisilmayacaktir.

9.7.  Vagon dosyasinda bulunmasi gereken dokiimanlarin hazirlanmast Yiiklenici Firma sorumlulugundadir.
9.8.  Kismi tamir siirecinde yararlanilan standartlar ve dokiimanlarda giincelleme olursa yiiklenici firma ile
paylasilacak ve yiiklenici glincel dokiimanlara gore islem yapacaktir.

9.9.  Yiiklenici atdlyesine malzeme transferleri ile alakali yapacagi nakliyeye ait tiim masraflar, is ve islemler
yiikleniciye ait olup malzemelerin nakli esnasinda olusabilecek tiim zararlar/kayiplar yiiklenici tarafinca

karsilanacaktur.

9.10. Yiiklenici, madde 7°de(Vagon sandigi kismi tamir asamalari) yer alan her iglem grubu igin YVBK
hiikiimlerine uygun kontrol ve izleme formlart olusturmak ve bu formlari Kontrol Teskilatina (ya da idare
tarafindan gorevlendirilecek personel) sunmakila yiikiimliidiir.

Yiiklenicinin madde 7’da(Vagon sandigi-kismi tamir asamalar1) belirtilen is akisina uymamasi1 durumunda,
dogacak her tiirlii teknik, idari ve mali sorumluluk ilgili sartname hiikiimleri ¢er¢evesinde yiikleniciye aittir.

Is akisina uyulmadiginin Kontrol Teskilatitarafindan tespit edilmesi halinde, is derhal durdurulur ve gerekli
goriilmesi durumunda sokiim islemi yaptirlarak isin teknik esaslara uygun sekilde yeniden yapilmast saglanir.
Bu kapsamda durdurma, sékiim ve yeniden yapim nedeniyle olusan siire uzamalari is siiresine ilave edilemez
ve yiiklenici herhangi bir maliyet, stice uzatimi veya hak talebinde bulunamaz.

9.11. Yiiklenici, TURASAS:Sivas Bolge Miidiirliigiiniin yazili onay1 olmaksizin vagon sandiklar1 iizerinde
herhangi bir tadilat, degisiklik veya revizyon niteliginde islem yapamaz.

Bu kapsama aykiri sekilde gerceklestirilen tiim islemler gecersiz sayilir; dogacak her tiirlii teknik, idari ve mali
sorumluluk yiikleniciye aittir. Ayrica idare, gerekli gérmesi halinde s6z konusu islemlerin durdurulmasini,
s6kiilmesini ve vagonuniilk haline getirilmesini talep etme hakkima sahiptir.

9.12. Muayene ve Kabul Komisyonu, s6zlesme siiresi boyunca isin her asamasinda yiiklenici sahasinda
gerekli denetimleri yapmaya yetkilidir. Yiiklenici, komisyonun yapacag: denetimlere iliskin her tiirlii erigimi
saglamak, talep edilen bilgi, belge ve kayitlari ibraz etmek ve denetim faaliyetlerinin sagliklt yiiriitiilmesi i¢in
gerekli sartlart’ temin etmekle yiikiimliidiir. Denetimlerin engellenmesi veya kisitlanmasi halinde, idare isi
durdurma ve sézlesmeden dogan yaptirimlari uygulama hakkina sahiptir.

9.13. . Kismi tamire alinan vagon sandiklarinin; kismi veya komple aksesuar degisimleri, yazi ve isaretleme
diizenlemeleri ile benzeri tiim giincelleme islemleri; UIC demiryolu standartlari, GCU (General Contract of
Use), UTP/TSI demiryolu teknik sartnameleri, TSE standartlari ve YVBK dahil olmak iizere yiiriirliikteki ulusal
ve uluslararast mevzuat ile TURASAS taleplerine uygun olarak yiiklenici tarafindan herhangi bir ilave bedel
talep edilmeksizin gergeklestirilecektir.
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Bu kapsamda yapilacak tiim isler, kismi tamir bedeline dahil olup yiiklenici ayrica iicret talep edemez:

9.14. Kismi tamire alinan vagon sandiklarinin teknik resimlerinde yer almasina ragmen, ekspertiz islemleri
sirasinda; Kontrol Teskilat1 ile Yiiklenici firma temsilcilerinin miisterek tespiti neticesinde, vagon iizerinde
fiziksel olarak uygulanmadigi belirlenen EX-10 Tadilat Listesi kapsamindaki tiim tadilatlar, Yiiklenici
tarafindan eksiksiz olarak uygulanacaktir.

Ayrica, TCDD Tagimacilik A.S. tarafindan Idareye resmi yazi ile bildirilen her tiirlii teknik degisiklik,
iyilestirme, revizyon ve tadilat faaliyetleri, s6zlesme siiresince Yiiklenici tarafindan uygulanacaktir.

Bu kapsamda gerekli malzeme temini Idare sorumlulugunda olup; montaj, demontaj, kaynak, kesme, uyarlama,
baglanti, uygulama ve benzeri tiim iscilik faaliyetleri revizyon birim fiyatina dahil kabul edilecek, Yiiklenici bu
isler i¢in herhangi bir ad altinda ilave iicret, fiyat farki, ek bedel ve ek siire talebinde bulunamayacaktir.
Yapilacak tiim tadilat, degisiklik ve uygulamalar; yiiriirliikte bulunan teknik sartnameler, ilgili UIC/EN/TSE
standartlari, bakim kriterleri, teknik resimler ve Idare onaylar1 dogrultusunda gergeklestirilecektir.

9.15. Yukarida belirtilen tadilat, doniistim ve iyilestirme ¢aligmalapmna iliskin gerekli teknik resimler, detaylar
ve mithendislik verileri TURASAS Sivas Bolge Midiirliigii AR-GE Birimi tarafindan yiiklenici firmaya yazili
ve/veya dijital ortamda teslim edilecektir.

Yiiklenici, kendisine iletilen teknik dokiimanlari esas alarak, imalat ve montaj iglemlerini yiiriitmekle
yiikiimliidiir. Teknik dokiimanlar disinda yapilan higbir uygulama idare onay1 olmaksizin gegerli kabul edilmez.

9.16. Ekspertiz asamasinda tespit edilemeyip kismi tamir siireci igerisinde ortaya ¢ikan ariza ve/veya hasarlar,
tutanak diizenlenmek suretiyle kayit altina alinir ve gorsel'dokiimanlari ile birlikte bakim dosyasina eklenir.
Soz konusu tutanaklar; Kontrol Teskilati, yiiklenici ve personeli tarafindan miistereken imzalanir. Taraflar
arasinda ¢eliski veya uyusmazlik olusmasi halinde, konu Kontrol Teskilat: ve Muayene ve Kabul Komisyonu
tarafindan degerlendirilir. Bu degerlendirme sonucuna gore gerekli goriilen tiim ariza ve hasarlar yiiklenici
tarafindan giderilir. Ilgili diizeltme ve tamiratlaryiiklenici sorumlulugunda olup, herhangi bir ek iicret talep
edilemez. :

9.17. Teknigine uygun yapilmayan kismi.tamir islemlerinde (degismesi gereken pargalarin degismemesi ya
da uygun olmayan kalitede iiriinlerin kullanilmasi) olusan zararlarin diizeltilmesi ve yenilenmesi yiikleniciye
aittir. Bu islerin tespiti halinde s6zlesme hiikiimleri uygulanir.

9.18. Sartname maddelerinin yorumlanmasinda ortaya gikabilecek her tiirlii goriis ayriliginda, TURASAS’1n
yazili istek, tavsiye ve talimatlartile sézlesme ve ekinde yer alan dokiimanlar esas alinir ve 6ncelikle uygulanir.
Bu kapsamda yiiklenici, idare tarafindan yapilan yazili yonlendirmelere eksiksiz sekilde uymakla yiikiimliidiir.
Aksi yonde yapilacak uygulamalar gecersiz sayilir ve dogacak tiim teknik, idari ve mali sorumluluk yiikleniciye

aittir.

9.19. Kismi tamir siirecinde, Kontrol Teskilatinin onayinin gerektigi kontrol asamalarinda, gérevlendirilmis
Kontrol Teskilatinin hazir bulunmamasi halinde; isin aksamamasi amaciyla ilgili kontroller yiiklenicinin yetkili
kontrol personeli tarafindan gerceklestirilerek bakim faaliyetlerine devam edilebilir.

Bu sekilde gergeklestirilen kontrol ve islemler kayit altina alinir ve Kontrol Teskilatinin ilk uygunlugunda
onayina sunulur. Kontrol Teskilat: tarafindan yapilacak inceleme sonucunda tespit edilecek uygunsuzluklarin
giderilmesinden yiiklenici sorumlu olup, bu kapsamda yapilacak diizeltme iglemleri i¢in ayrica herhangi bir
bedel talep-edilemez.

9.20.. Kontrol Teskilatmin (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) gorevlerini yerine getirebilmesi
ve gerekli-dokiimantasyon islemlerini yiiriitebilmesi amaciyla, yiiklenici tarafindan internet erisimi ve yazict
donanume bulunan uygun bir ofis alani tahsis edilecektir.

Tahsis‘edilecek ofis, Kontrol Teskilatinin ¢alisma siirekliligini saglayacak nitelikte olacak olup, tiim altyapi
(elektrik, 1sinma, aydinlatma vb.) eksiksiz sekilde yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
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Kontrol Teskilatmmn gorevlerini saglikli sekilde yiiriitebilmesi igin gerekli caligma kosullarinin saglanmamasi
durumunda is siireci durdurulabilir ve yiiklenici sorumlu tutulur.

10. MALZEME ILE ILGILI HUSUSLAR

10.1. Yiiklenici YVBK’ da ve ilgili standartlarda bakim kapsaminda degismesi, yenilenmesi’ gereken tiim
pargalarin kontroliinii yapacak ve dlgiileri sinir degerlerin altinda olan veya 6lgiilerine bakilmaksizin kesinlikle
degismesi gereken parcalar1 Kontrol Tegkilat1 nezaretinde yenisi ile degistirecektir.

Bu malzemelerden Ek-20 Is Paylasim ve Malzeme Tedarik Matrisinde belirlenen idare sorumlulugunda
olan ekipmanlarindan bakimi tamamlanan veya yeni temin edilen pargalar, idare tarafindan Sivas Bolge
Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim tutanagi diizenlenerek yiikleniciye teslim edilecektir. idare
sorumlulugu disinda olan malzemelerin temini ve bakimi yiiklenici sorumlugundadir.

Yiiklenici tarafindan temin edilecek malzemeler vagon teknik resimleri ve bakim yapilacak pargalara uygun
olacaktir. Yiiklenici tarafindan temin edilen malzemelerin numuneleri, malzeme sertifikalari, kontrol ve deney
raporlar1 Kontrol Teskilatina verilecektir. Kontrol Teskilatinca malzeme ile teknik dokiimantasyon arasinda
uygunsuzluk bulunursa tutanak tutularak 5 is giinii icerisinde’ s6z konusu uygunsuzluk Yiikleniciye
bildirilecektir. Uygun olmayan malzemenin tespit edilmesi halinde, montaji yapilmig uygunsuz malzemenin
sokiilmesi ve yerine uygun malzemenin temini ile montaji Yiiklenici tarafindan iicretsiz olarak degistirilecektir.

10.2. YVBK ve ilgili standartlara gore 6lgiileri sinir degerlerin altinda olup, yenisi ile degistirilmesi gerekip
degistirilmeyen, eksik birakilan veya uygun kalitede malzeme kullanilmamasindan kaynakli vagonlarin seyrii
sefer/isletme emniyeti esnasinda meydana gelebilecek tiim hasar ve kazalarin sorumlulugu yiikleniciye ait olup
olusabilecek zararlar yiikleniciden tazmin edilecektir.

10.3. Bakim sirasinda sokiim-birlestirme islemleri sirasinda pargalarda olusabilecek hatalardan ve
hasarlardan yiiklenici sorumlu olup, olusabilecek olumsuz durumlarin giderilmesi yiiklenici tarafindan iicretsiz

olarak yapilacaktir.

10.4. Tehlikeli atiklar ile ilgili gerekli tiim tedbirlerin alinmasi yiiklenici sorumlulugundadir. Yiiklenicinin
uygun olarak ambalajlamadig her tiirlii atigin cevre ve insanlara verecegi zarardan yiiklenici sorumludur.

10.5. Kismi tamir isleri kapsaminda yiiklenici tarafinca vagon sandigindan sokiilen veya kesilen her tiirlii
parca; yenisi yiiklenici tarafindan temin edilmis olsa dahi, ilgili sistem, alt bilesen, atik malzeme ve hurda
siiflarima gore Kontrol Teskilati nezaretinde yiiklenici tarafindan tasnif edilir.

Tasnif edilen malzemeler; TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii Malzeme Koordinatorliigii tarafindan
gosterilecek birimlere, nakliye giderleri yiikleniciye ait olmak iizere, Ek-26 Kismi Tamir Kapsaminda Teslim
Edilen Hurda Formu ile-kayit altina alinarak imza karsihginda teslim edilir.

Teslim edilen hurda ve ‘atik malzemelere iliskin miktar, tiir ve sinif bilgileri diizenli olarak kayit altina alinir ve
idareye raporlanir. Hurda malzemelerin kaybi, eksik teslimi veya usuliine uygun tasnif edilmemesi durumunda
olusacak her tiirlii zarar ve ziyan yiikleniciye ait olup, bu zararlar yiiklenicinin hak edisinden kesilerek tahsil
edilir. Kontrol Teskilati uygun bulunmayan tasnif ve teslim islemleri gegersiz sayilir; gerekli diizeltmeler
yiiklenici tarafindan ilave bedel talep edilmeksizin yerine getirilir.

10.6. Atiklar yiiklenici tarafinca bertaraf ettirilecektir. Her tiirlii atigin bertaraf edilmesi Yiiklenicinin
sorumlulugundadir.

10.7.. Ek-20 Is Paylagim ve Malzeme Tedarik Matrisinde belirlenen is paylasimina gore yapilacaktir. idare
sorumlulugunda olan ekipmanlarindan bakimi tamamlanan veya yeni temin edilen pargalar, Idare tarafindan
Sivas'Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim tutanag: diizenlenerek yiikleniciye teslim edilecektir. [dare
sorumlulugu disinda olan malzemelerin temini ve bakimi yiiklenici sorumlugundadir.

10.8. Kullanilan tiim malzemeler izlenebilir olacak ve parti/seri numarasi ile yiiklenici tarafinca kayit altina

alinacaktir.
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10.9. Idarece verilen malzemenin Yiiklenici kusuru (hatali montaj, yanhs presleme, diigiicme, uy gunsuz
depolama vb.) neticesinde hasarlandiginin tespit edilmesi durumunda; durum bir tutanakla kayit altina almir ve
hasarli parganin fotograf/video kayitlari vagon dosyasma eklenir. S6z konusu parga, Idare’nin onayit ve Kontrol
Teskilat denetiminde Idare tesislerinde veya Idarece uygun goriilen bir birimde yeniden revize edilir. Bu
islemden dogan tiim bakim, onarun, malzeme ve is¢ilik masraflari, Yiiklenicinin hak edisinden mahsup edilmek
lizere Yikleniciye fatura edilir. Hasarlanan parca tamir edilemeyecek durumdaysa (presleme sirasinda ¢atlayan
tekerlek govdesi, kirilan valf gvdesi vb.), malzemenin giincel rayic bedeli iizerinden Yiikleniciden tahsil edilir
veya hak edisinden kesilir.

10.10. Vagon sandiklarinda kullanilan perno, baga, baglanti elemanlari ( degisik dl¢ii ve tipteki civata,
delikli civata, somun, emniyetli somun, tagli somun, yayli rondela, rondela, gupilya vb) malzemeler ilgili
vagonlarin teknik resimlerine gore yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

11. TEKNIiK KABUL KRITERLERI VE TOLERANSLAR

° Kismi tamiri tamamlanan vagon sandiklari, Yiik Vagonlart Bakim Kilavuzu (YVBK), ilgili teknik
resimler, bu Teknik Sartname hiikiimleri ve yiiriirliikteki ulusal/uluslararasi standartlara uygun olacaktir.

° Kontrol ve kabul islemlerinde, teknik resimlerde belirtilen &lgii ve toleranslar esas almacaktir. Teknik
resimlerde tolerans belirtilmeyen durumlarda ilgili standartlar ile YVBK hiikiimleri uygulanacaktir.

° Kabul islemleri sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar giderilmeden kesin kabul iglemi yapilmayacaktir.

11.1. Gorsel Muayene

° Kaynak bolgelerinde gatlak, yanma olugu (undercut), bindirme, gozenek, eksik niifuziyet belirtisi ve
benzeri kusurlar bulunmayacaktir.

° Kaynak sigrantilari temizlenmis olacaktr:

o Keskin koseler ve capaklar alinmis olacakfir.

° Kumlama yapilan yiizeylerde yag, pas, tufal, gevsek boya ve yabanci madde bulunmayacaktir.

° Vagon sandig} iizerinde deformasyona neden olacak eziklik veya burkulma bulunmayacaktir.

11.2.  Olgiisel Kontroller

° Sasi ana 6lgiileri teknik resim toleranslari igerisinde olacaktir.

° Diyagonal olgiiler teknik resim toleranslari igerisinde olacaktir.

° Bosaltma kapaklarinin‘agikliklar: teknik resim degerlerine uygun olacaktir.

° Kapaklarin kapanmasr| sirasinda sikisma, siirtinme veya bosluk nedeniyle fonksiyon kaybi
olmayacaktir.

° Basamak, tutamak ve.gezenek 6lciileri ilgili teknik resimlere uygun olacaktir.

11.3. Sac Degisimleri

Degistirilen saclar teknik resimde belirtilen kalite sinifinda olacaktir.

Sac kalinliklar1 teknik resimde belirtilen nominal degerden diisiik olmayacaktir.
Sac ek yerlerinde agiklik bulunmayacaktir.

Kaynak sonrasi olusan deformasyonlar giderilmis olacaktur.

11.4. Kaynakl imalatlar

Kaynak islemleri onayli WPS' lere uygun gerceklestirilecektir.

Kaynakgilar gegerli TS EN [SO 9606-1 belgelerine sahip olacaktir.

Kaynak koordinasyonu TS EN 15085-2 hiikiimlerine uygun yiiriitiilecektir.

Tiim kaynaklar %100 gérsel muayeneye (VT) tabi tutulacaktir.

Gerek goriilmesi halinde Kontrol Teskilat: ilave PT, MT veya UT muayenesi isteyebilecektir.
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11.5. Kumlama ve Boyama

° Kumlama islemleri ISO 8501-1 standardina gére en az Sa 2% yiizey hazithk “derecesinde
gergeklestirilecektir.

° Kumlama sonrasi yiizeylerde pas, tufal, yag, nem ve yabancit madde bulunmayacaktir.

° Kumlama tamamlandiktan sonra yiizey tekrar kirletilmeyecek sekilde korunacaktir.

o Yiiklenici firma vagon sandig1 ve bilesenlerinin astar boya éncesi kumlama islemini yapacak ve daha

sonra astar boya uygulamasini yapacaktir. Astar boya sonrast Kontrol Teskilatinca yapilan kontroller
neticesinde vagon sandig1 son boyama iglemleri ile bilesenlerinin boyama islemlerini yiiklenici yapar.

11.6. Hareketli Mekanizmalar

Bosaltma kapaklari tam agilip kapanacaktr.

Kilitleme mekanizmalar1 emniyetli sekilde ¢alisacaktir.
Mentegelerde sikisma olmayacaktir.

Hareketli mekanizmalarda olagan dis: bosluk bulunmayacaktir.

11.7. Dokiimantasyon

Kesin kabul sirasinda asagidaki dokiimanlar eksiksiz olarak idareye teslim edilecektir:
o Yiiklenici Firma Tarafindan Degistirilen Malzeme Listesi

Vagon Sandig Talep Formu

Vagon Sandigi Teslim Formu

Ekspertiz tutanaklar

Sac kalinlig: 6l¢iim raporlari

Tork kontrol formlar

Kaynak izlenebilirlik formlart

WPS listesi

VT raporlari

Kaynake1 yeterlilik belgeleri

Olgiim ve kontrol formlari

Fotograf kayitlari

Kontrol Tegkilatinca talep edilen.diger teknik kayitlar

11.8. Kabul Esaslari

Kontrol ve kabul islemleri sonucunda bu Teknik Sartname, YVBK, ilgili teknik resimler ve Kontrol Teskilat:
tarafindan onaylanan ekspertiz, kayitlarina aykirilik tespit edilmesi halinde ilgili vagon sandig1 kabul
edilmeyecek, tespit edilen uygunsuzluklar yiiklenici tarafindan herhangi bir ilave bedel talep edilmeksizin
giderilecektir. Uygunsuzluklarin giderilmesini miiteakip ilgili kontroller yeniden gergeklestirilecek ve uygun
bulunmasi halinde kabul-islemleri tamamlanacaktir.

12. KONTROL; MUAYENE VE KABUL ISLEMLERI

12.1. Yiiklenici tarafindan kismi tamiri tamamlanarak muayeneye hazir hale getirilen vagon
sandiklar1; Kontrol Teskilat: tarafindan ana yapisal elemanlari, alt bilesenleri ve gerc;eklestirilen bakim
faaliyetleri yoniinden teknik sartname, Yiik Vagonlari Bakim Kilavuzu (YVBK), ilgili standartlar,
teknik resimler ve yiiklenici tarafindan sunulan ECM bakim kayitlari esas alinarak kontrol edilecektir.
Yapilan kontrol kapsaminda gerekli goriilen dlglim, fonksiyon kontrolii, gérsel muayene ve diger
teknik dogrulamalar gergeklestirilecektir.

12.2. . Kontrol sonucunda her bir vagon i¢in EK-5 "Kontrol Teskilati Kontrol Formu" 3 (ii¢) niisha
olarak diizenlenerek taraflarca imza altina almacaktir. Diizenlenen niishalardan biri yiikleniciye, biri
Kontrol Teskilatina, biri ise ilgili vagonun bakim dosyasinda muhafaza edilmek iizere Idareye teslim
edilecektir.

B e .

Form No: ARGF 002 Yayim Tarihi: 26.4.2023 Revizyon No: 1

W@@@/—%W’




06.08.2026

2507

Sayi-Tarih —imza

E2

SATINALMA iCiNDIR

TEKNIK SARTNAME FORMU Sayfa No 16 /17

Sartname No

nﬁ" = . . .
TRAGAS 4 DINGILLI CEVHER VAGONLARININ (Tech. Spec. No) | 1832<P

KISMIi TAMIR TEKNIK SARTNAMESI

12.3. Yiklenici tarafindan Ek-7 Bakim Dosyasinda Bulunmasi Gereken Usul ve Belgelere Ait
Prosediir esas alinarak hazirlanan bakim dosyasi, Kontrol Teskilati tarafindan igerik, izlenebilirlik ve
dokiimantasyon yoniinden incelenecek; eksiklik veya uygunsuzluk bulunmasi halinde' yiiklenici
tarafindan tamamlanmadan muayene ve kabul islemlerine gegilmeyecektir.

124. Vagon sandiklarmin nihai kontrol ve kabul islemleri Idarenin gosterecegi sahada
gerceklestirilecektir. Kontrol ve muayene sirasinda tespit edilen eksiklik, uygunsuzluk veya kusurlar
yiikleniciye yazili olarak bildirilecek olup, s6z konusu uygunsuzluklar yiiklenici tarafindan kendi
tesislerinde veya Idarenin uygun gorecegi yerde, herhangi bir ilave bedel talep edilmeksizin
giderilecektir. Uygunsuzluklarin giderilmesini miiteakip ilgili kontroller yeniden gergeklestirilecektir.

12.5. Kontrol Teskilat: tarafindan uygun bulunan ve muayeneye sunulan vagon sandiklari, Muayene
ve Kabul Komisyonu tarafindan teknik sartname, s6zlesme hiikiimleri ve ilgili mevzuat ¢ergevesinde
incelenecektir. Yapilan inceleme sonucunda uygun bulunan vagon-sandiklari i¢in Kabul Tutanag 3
(tig) niisha olarak diizenlenerek taraflarca imza altina alinacaktir. Diizenlenen niishalardan biri
yiikleniciye verilecek, biri Idarede muhafaza edilecek, biri ise vagon bakim dosyasina eklenecektir.

12.6. Muayene ve Kabul Komisyonunca kabul edilen her bir vagona ait bakim dosyas: yiiklenici
tarafindan eksiksiz olarak hazirlanacaktir. Bakim desyasinin bir niishasi Kontrol Teskilatina, bir
niishas1 Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecek, elektronik kopyasi ise USB bellek veya
Idarenin uygun gérecegi dijital ortamda Idareye sunulacaktir.

13.  GARANTI HUKUMLERI

13.1.  Yiiklenici, kesin kabulden itibaren kismi:tamirini yapmis oldugu vagonlar i¢in en az 12 ay, kullanmig
oldugu yeni par¢a/malzemeler igin en az 24 ay garanti verecektir.

13.2.  Garanti siiresi igerisinde "Cer Iade" (arizali vagon bildirimi) kapsaminda oldugu bildirilen vagonlarda;
arizanin yiiklenici tarafindan bakimi yapilmis veya yenilenmis pargalarda oldugu tespit edilmesi halinde
arizanin giderilmesi yiiklenicinin sorumlulugundadir.

13.3. Séz konusu arizanin yiikleniei sorumlulugunda oldugu tespit edilmesi halinde TURASAS ile TCDD
Tagimacilik A.S. arasinda imzalanan garanti hiikiimleri ve miidahale siireleri ile yaptirimlar yiiklenici i¢in aynen
kabul edilecektir.

13.4.  Garanti siireleri igerisinde vagon sandiklarindan kaynakli gayri faal kalan vagonlarin, gayri faal kaldig;
siireler garanti siiresine eklenecektir. Garanti siiresi igerisinde bakimi yiiklenici tarafindan yapilan vagon
sandiklarinda bir veya birden-fazla ariza (cer iade) olmasi durumunda her bir ariza (cer iade)igin garanti
hiikiimleri ayr1 ayri uygulanir.

13.5. Idare tarafindan yiikleniciye ariza bildiriminin yapildig: tarihten itibaren yiiklenici éncelikle vagonun
bulundugu en yakin istasyonda veya bakim atolyesinde arizali oldugu bildirilen vagon/vagonlara en geg 3 is
giinii igerisinde miidahale eder, yiiklenici 3 is giinii igerisinde arizali vagona miidahale etmez ise arizali vagona
idare miidahale eder ve olugacak bakim masraflari ile varsa TCDD Tasimacilik A.S. ile TURASAS arasinda
cari yi1lda imzalanan protokol kapsaminda dogabilecek tiim masraflar yiikleniciye riicu edilir.

13.6.  Bildirim yapildig: tarihten itibaren 3 is giinii igerisinde islemlere baslayan yiiklenici, bildirimin
yapildig tarihtenbaslamak iizere 15 giin igerisinde arizay1 gidermekle yiikiimliidiir. Bu siireler i¢erisinde arizal
vagonun sandik arizasinin giderilmemesi durumunda olusacak bakim masraflari ile varsa TCDD Tasimacilik
A.S. ile TURASAS arasinda cari yilda imzalanan protokol kapsaminda dogabilecek tiim masraflar yiikleniciye
riicu edilir.

13.7. “Garanti kapsaminda arizali vagonun sandik kisminin yerinde tamir edilmesi miimkiin degil ise
arizasinin giderilmesi i¢in yiiklenicinin atdlyesine sevk edilmesi durumunda s6zlesme kapsaminda olugacak tiim
masraflar yiikleniciye aittir.

13.8. Yiiklenici tarafindan arizasi giderilen vagon sandiklarinin kabulii i¢in idareye yazili bildirimde bulunur.
Idare, yapilan isin kontrol ve kabulii igin muayene ve kabul komisyonu ile TCDD Tasimacilik A.S. Arag teslim
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alma personelleri gorevlendirerek arizanin giderilip giderilmedigini kontrol ettirir. Ariza giderildiise yitklenici
hizmete verme belgelerini hazirlayarak idarece gorevlendirilen muayene kabul komisyonutile 'TCDD
Tasmmacilik A.S. Arag teslim alma personellerine onaylattirir.
Yiiklenicinin yukaridaki siireler igerisinde garanti kapsamindaki arizaya miidahale etmemesi ve teknige
uygun onarim yapmamast tespiti halinde gerekli onarim idarenin ilgili birimleri tarafindan‘yapilarak, olusacak
bakim masraflari ile varsa TCDD Tasimacilik A.S. ile TURASAS arasinda cari yilda imzalanan protokol
kapsaminda dogabilecek tiim masraflar yiikleniciye riicu edilir.
13.10. Yiiklenici tarafindan gerceklestirilen bakim is ve iglemlerinin hatali veya eksik yapilmasi nedeniyle
ortaya g¢ikabilecek can ve mal kayiplari ile demiryolu altyapisinda veya diger araglarda olusabilecek her tiirlii
hasar, masraf ve cezai yaptirimlardan yiiklenici sorumlu olacaktir.

13.9.

EKLER
Ek-4 Yiiklenici Firma Tarafindan Degistirilen Malzeme Listesi
Ek-5 Kontrol Teskilat: Is Takip Formu

Ek-7 Bakum Dosyasinda Bulunmasi Gereken Usul ve Belgelere Ait Prosediir

Ek-9 Yiik Vagonlari Bakim Kurallar1 2018-V.01 (cd ortaminda)
EK-10 Tadilat Listesi

Ek-20 Is Paylasim ve Malzeme Tedarik Matrisi

Ek-21 Vagon Sandig: Talep Formu

Ek-22 Vagon Sandig1 Teslim Formu

Ek-23 Vagon Sandig1 Ekspertiz Formu

10) Ek-24 Kismi Tamir Kapsaminda Idareye Teslim Edilen Malzemeler Formu
11) Ek-25 Vagon Sandigi Kismi Tamir Boliimleri
12) Ek-26 Kismi Tamir Kapsaminda Teslim Edilen Hurda Formu
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EK-5
Sase No|:
KONTROL TESKILATI I§ TAKIP FORMU Sedgoninl
Kabul Tarihi|:

NOT
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NOT

Vagon sandiglf boji / tekerlek takim: demontajt

Vagon sandigi sase dlgiim formu

_|Tekerlek tipi

Tekerlek takimlart bandaj profili

Doldurma, bosaltma tertibatlart

Fenerlik spotlari

Boji/ tekerlek / triblivalf markalamasi E Tamitim ve bakim plakalari
5 Vagon sase/ sandigi kumlamasi E Aks ve govde boya kaplamasi
§ Basing Test Formlari ve Tank markalamasi % Buategres ve rulman temizlik ve bakimlarn
a Sase ve sandik montaj kaynaklari é Tekerlek takimlari tahribatsiz muayeneleri
Yildiz gobek baglantisi Tekerlek takimlari élgiim formlar
Ust yastik baglantilart T baragalan
Kvileim saclari ve baglantilan Triblivalf temizlik ve bakimi
- Taban tespit civatalar tam ve sikil mi? Regiilatér bakimlari
é Taban tahtalari yiikseklik farki Fren kollan
=
Taban ddseme araliklan El freni galismasi
Sarnig dolum kapagi ve tahliye vana contalari (degisim) E Hava irtibat hortumlari ile sensér hortumlari (degisim)
o
< Yan kapak, cidar, alin duvar Statik fren test formlar
g Dam saclari, pencere Ana ve diger hava borusu baglanti elemanlar
o |Branda baglantilari ve sizdirmazliklari (degisim) Hortum aski baglantist
_§ Alin ve yan kapak dikmeleri Sabo tipi,kalinlig: ve montaji

Basamak ve tutamaklar (UIC 535-2)

Konteyner kilitleri

Boji 6lgiim ve kontrol formu

Boji demontaji,tamirati ve boyasi

Boji tanitim ve bakim plakasi

Yan yastik sustalar: (degisim)

Gdbek ganagt ve yan yastik polyamitleri
(degisim)

BASAMAK/
TUTAMAK

Cankurtaran baglantisi

Tutamak/ Cankurtaran / Fenerlik renkleri

Vagon numarasi

Yardimci hava deposu ve tampon bakim tarihleri

Tanitim harfleri ve VKM Kodu

gdugoododfoUb 0000 00u0guaoo0o0ogojogooooogooon|ols

= -
g Kaynaklarin uygunlugu g Genel yazi ve isaretler
Emniyet gemberleri tam ve baglantilari _u:} Fren kollari renkleri
Yan yastik susta olciileri E Bakig yéniine gore teker numaralandirmalan
Hareketli kris baglant: elemanlart faant:::‘/i;’alrﬂ::;)e:n yiiksekligi / Sabo cinsi /Fren
Dara/ yiik sustalari gaplart ve sarim yonleri Revizyon skalas tarihi
Tampon tespit civatalari Boya 6ncesi astarlama islemi
_ Tampon alin yiizeyleri § = Genel boya iglemi
g YOKT/ Kosum takim bakimt g g Boji ve cer tertibati boya rengi
E Tampon tanitim plakalar g “ Boyanmamasi gereken parga / ekipmanlar
E Cer kancast baglantist emniyet saci Boya renkleri
° ikiz vagon ara baglantilan _ Vagon numara plakasi
Cer paketi tespit civatalari stkiligi g Fabrika sase numarasi
S Basamak ve tutamaklar (UIC 535-2) § Boji tizerindeki yazi ve isaretler
g é Konteyner kilitleri g Sarnigl vagonlar igin test plakasi
g 'é Cankurtaran baglantis g‘ Sanayi ve Teknoloji Madirltiga mihri
Tutamak/ Cankurtaran Fenerlik renkleri TCDD Tagimacilik logosu
S |Revizyon dosyast
é Vagon sandig1 / boji / tekerlek takimi yesil
& |etiketleri

Uigoaoooboooooog D|O0ooooooooOooooo|looooooooooon

Vagon revizyonunun YVBK'ya ve Yiik Vagonlari Revizyonu Teknik sartnamesine uygun olarak yapildig: tespit edilmis, revizyon dosyasinin uygunlugu kontrol edilmistir.

Kontrol Tegkilati
ONAY
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REViZYON DOSYASINDA BULUNMASI GEREKEN
USUL VE BELGELERE AiT PROSEDUR

1. Revizyon Dosyasinda Bulunmasi Gereken Belgeler

1.1.YVBK' ya gére Vagon sasi, boji, tekerlek takimi, tampon, cer paketi, cer kancasi, kosum takimi,
susta vb. 6l¢iim formlari (bulunmayan kriterlerde EN 13775 standardikullanilacaktir),

1.2.Statik fren test raporu,

1.3.Sarnig vagonu ise; RID’a gore kontrol ve test raporlari,

1.4.Yiik Vagon Bakim Kurallari’ na gére 6l¢lim ve test raporlari,

1.5.Tahribatsiz muayene kontrol formu,

1.6.Hizmete Verme Belgesi,

1.7.Revizyon s Akisi kapsaminda hazirlanan formlar.

2. Dijital Ortamda Hazirlanacak Bakim Dosyasinda Bulunmasi Gereken Belgeler

2.1.Madde 1 ve ilgili teknik sartnamede yer alan belgeler,

2.2.Degistirilen Tekerlek Takim (tekerlek, dingil,.,rulman), Tampon, Cer Paketi, Vidali Kosum Takimi,
Fren Sistemi Pargalar (triblivalf, agirlik ventili, regulatér, fren silindiri, depo, fren irtibat
hortumu, akerman muslugu), Menot, Perno, Susta, Sabo ile Pivot ve Yan Yastik Polyemid Kayma
Plakalarinin her bir pargasina ait EN.10204 — 3.1 (Metalik Mamuller-Muayene Dokiimanlarinin
Tipleri) belgeleri,

2.3.Boya Sertifikalari,

2.4.7SI standardindaki yiik vagonlarinin tamirinde kullanilacak malzemelerin TSI standartlarina
uygun olarak imal edilmis kalitede malzemeler olduguna dair belge, Akredite kurulus boya
inspektor raporu

2.5.Atblyeye ait kalite belgeleri ile personele ait yeterlilik sertifikalari.

3. Atélye Tarafindan Bakimdan Sorumlu Kurulusa Teslim Edilecek Olan Belgelerin Diizeni
3.1.Bir fihrist olusturulacak, her bir dosya yukaridaki bagliklara gére dosyalanacaktir.

3.2.Teslim edilen evraklar klasorde (A4 boy) olacak ve alin yiizeyine firma adi ve vagon seri numarasi
yazilacaktir.

Not Yiiklenici, hazirlamakla yiikiimlii oldugu dokiiman ve formlara esas tegkil etmek tizere, ihtiyag
duyulmasi halinde idare’den drnek sablon veya form talebinde bulunabilecektir. Bu kapsamda
olusturulan dosya formati ve igerigi ile dosyada bulunmasi gereken evrak listesi idare tarafindan
onaylanacak; her bir vagona ait dosyalama islemleri, s6z konusu onayli format ve icerik esas alinarak
titizlikle gerceklestirilecektir.
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TURASAS GENEL MUDURLUGUNCE
TADILAT KAPSAMINDA
TEMIN EDILECEK MALZEME LiSTESI

Kismi tamire alinan vagonlarin teknik resimlerinde yer almasina ragmen, ekspertiz islemleri
sirasinda; Kontrol Teskilati (veya Idare tarafindan gorevlendirilecek personel) ile Yiiklenici
firma temsilcilerinin miisterek tespiti neticesinde, vagon iizerinde fiziksel olarak
uygulanmadig1 belirlenen asagidaki tadilatlar ile TCDD Tagimacilik A.S. tarafindan Idareye
(TURASAS) resmi yazi ile bildirilen her tiirlii teknik degisiklik, iyilestirme, revizyon ve tadilat
faaliyetleri, s6zlesme stiresince Yiiklenici tarafindan uygulanacaktir ve tadilatlar kapsamida
kullanilacak malzemeler, Yiklenicinin yazili talebine istinaden, en ge¢ 5 (bes) is giinii
igerisinde Yiikleniciye veya Yiiklenici tarafindan yazili olarak yetkilendirilen kisi/kisilere Sivas
Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim edilecektir.

Teslim edilen s6z konusu malzemelerin teslim alinasini“miiteakip; nakliye, yiikleme-
bosaltma, depolama, muhafaza, koruma ve montaj siireglerine iliskin her tiirlii sorumluluk
Yiikleniciye ait olacaktir.

Yiikleniciye teslim edilen par¢a ve malzemelerin kaybolmasi, hasar gérmesi, uygunsuz
depolanmasi, kullamm hatas1 sonucu kullamlamaz hale gelmesi veya herhangi bir nedenle
zarara ugratilmasi durumunda, olusan zarar bedeli Idarece tespit edilerek Yiiklenicinin hak
edisinden mahsup edilecektir.

1) Boji gbbegi ve yan yastik tadilatypargalari(Y25 Bojili Vagonlar)
2) Y25 bojili vagon ara takviye destegi tadilati pargalari

3) Y25 bojili vagon enine tastyici destegi tadilati pargalar:

4) Cer paketi tadilat parcalari

5) Fals-Fad Yari Otomatik-Kuplér Giiglendirme Tadilati('YOKT)
6) Basamak tadilat1 parcalar '
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EX-21

Vagon Sandig1 Sevk Talep Formu

Tarih:

...120....

Sozlesme No ve Tarih

Yiiklenici

Isin Ad:

Isin Mahiyeti

Vagon Sandig1 Tipi Sozlesme Adedi

Is Artirimi

Toplam Adet Teslim Edilen Adet

Kalan Adet

Yiiklenici Termin Sayil

Atolyede Bulunan Vagon Sandigi

2026

Toplam Adet

Toplam Adet

Talep Edilen Vagon Sandig

Tipi Talep Adedi

Talep Edilen Tarih
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Yiiklenici

Kontrol Teskilati
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EK-23

VAGON SANDIGI EKSPERTIZ FOYU

VAGON NO:

TAMIR GRUBU

VAGON TiPi:

- |EKSPERTIZ TARIHI :

MALZEME ADI

TASNIF NO

RESIM NO

MIKTARI

DURUMU

ACIKLAMA

Z
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YUKLENICI
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Ek-25 Vagon Sandigi Kismi Tamir Boliimleri
BOLUM TEKNIK RESIM ALT BILESEN ADI YAPILACAK ISLEM
V.33.20.01.02
FV07.20.01.02 ORTA BOLME SACLARI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 435/436/437/438/439
V.33.20.01.03
ORTA BOLME FV07.20.01.03 KULAH SACLARI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 472/473
V.33.20.01.01-5
FV07.20.01.01 YP6 KAPAMA SACLARI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 401 .
IYV?):;ZZ(())(())II((% ORTA BOLME SACLARI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
ARA BOLME V.33.20.02.03
FV07.20.02.03 KULAH SACLARI KOMPLE KESILEREK TEKNIK. RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 472/473
V.33.20.01.02
ALIN DUVAR FV07.20.01.02 ORTA BOLME SACLARI KOMPLE KESILEREK TEKNIK.RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 469
V.33.20.03.03
TABAN FV07.20.03.03A ALIN DUVAR SACI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
M T2.001 470
V.33.20.09.00
. TABAN FVv07.20.09.00 TABAN SACI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 401
V.33.20.10.00
© TABAN FVv07.20.10.00 TABAN SACI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 586/525/523
=, V.33.20.11.00
N YAN DUVAR FV07.20.11.00 YAN DUVAR KOMPLE KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
[ee) T2.001 396
V.33.20.12.00
© GOVDE FV07.20.12.00 BAGLANTI PARGCASI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
S T2.001 474
V.33.20.16.00
TABAN FV07.20.16.00 A TABAN SACI KOMPLE KESILEREK TEKNIiK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 586/525/523
N V.33.20.21.00
(= TABAN Fv07.20.21.00 TABAN SACI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
¢ T2.001 586/525/523
GOVDE V.33.20.22.00 Do;%“;;;gg? 2 KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
V.33.391.01
BOSALTMA KAPAGI FV07.39.01.01A BOSALTMA KAPAGI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
T2.001 421
V.33.391.02
ﬁ BOSALTMA KAPAGI FV07.39.01.02 ETEK SACI KOMPLE KESILEREK TEKNIK RESME UYGUN SEKILDE YENILEME YAPILACAK.
E FVv07.39.01.02
I V.33.03.00 VAGON SANDIGINDA YUKARIDA BEL{RLENEN BOLUMLERDEN KOMPLE KESILEREK TEKNIK
_-E SASI FV07.03.00.00 SASI RESMINE UYGUN $EKILDE YENILENECEK BOLUMLER DISINDA KALAN VE TEKNIK
fu T2.001 440 RESIMLERDE YER ALAN ALT BILESENLER (SAC, KOSEBENT, PROFIL VE BENZERI YAPISAL
o : ELEMANLAR) KONTROL TESKILATI {LE BIRLIKTE DETAYLI OLARAK INCELENECEKTIR.
= YAPILAN KONTROLLER SONUCUNDA GATLAK, KIRIK, DEFORMASYON, KOROZYON
5 (CURUME), ASINMA, PARCA EKSIKLIGI VE BENZERI UYGUNSUZLUKLAR TESPIT EDILEN
a\ V.33.20.00100a ngsliAylé S%%A[}; é%m; ggz_rkg_{nmm ONAYI DOGRULTUSUNDA ONARILACAK
()| DUVAR+TABAN FV07.20.00.00B DUVARLAR (KOMPLE) |5 GiSTIRITECEK TOM SAC, KOSEBENT, PROFIL VE DIGER YAPISAL ELEMANLAR; fLGILT
T2.001 425 VAGONUN TEKNIK RESIMLERINDE BELIRTILEN MALZEME CINSI, KALITE SINTFI, ET
KALINLIGI, KESIT OLGUSU VE DIGER TEKNIK OZELLIKLERE UYGUN YENT MALZEMELER
KULLANILARAK IMAL EDILECEK VE MONTE EDILECEKTIR.
ONARIM VEYA PARGA DEGISIMINE ILISKIN NIHAI KARAR, KONTROL TESKILATI
BOSALTMA V.33.391.00b . TARAFINDAN YAPILAN TEKNIK DEGERLENDIRME SONUCUNDA VERILECEK OLUP,
FV07.39.01.00B BOSALTMA KAPAGI YUKLENICI BU KARAR DOGRULTUSUNDA GEREKLI [SLEMLERI HERHANGI BIR ILAVE BEDEL
: KAPAKLARI T2.001 449 TALEP ETMEKSIZIN YERINE GETIRMEKLE YUKUMLODOR.

GINDIR

ot 1: Burada agiklanmayan diger bakim isleri ilgili sartnamenin maddelerine ve Ek-20 is Paylasim ve Malzeme Tedarik Matrisine gore yapilacaktir.

ot 2: Kismi tamiri yapilacak FV.07.00.00 (Fas-wu), V.33.01.00 (Fals-wu) ve T2.001.526 (Fals-wu) tipi 4 dingilli cevher vagonlarimin kapak ve yan duvarlarinda bulunan erkek-disi
entese ile dayama pargalan ekspertiz sirasinda Kontrol Teskilat tarafindan degerlendirilecektir.

apilan degerlendirme sonucunda tamiri teknik veya ekonomik agidan miimkiin olmad g tespit edilen erkek-disi mentese ve dayama pargalari, Kontrol Teskilatinin onay:

ogrultusunda ayni sayida idare tarafindan yiikleniciye teslim edilecektir. Yiklenici, [dare tarafindan teslim edilen yeni pargalarin montajun teknik resimler, Yiik Vagonlari Bakim
lavuzu (Y VBK) ve bu Teknik $artname hiikiimlerine uygun olarak gerceklestirecektir.

AT

ot 3: Burada listelenen béliimlerdeki teknik resimlerde giincel
oriigleri esas alacaktir.

olursa giincell

teknik resimler esas alinacaktir. Teknik resimlerde anlasmazhklarda Kontrol teskiltanin
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